
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

TECHNICAL-NOTE 

Selfoc Microlens



 

セルフォック®マイクロレンズとは 
产品概述 
普通的透镜是通过把表面加工成曲面，光通过这些曲面的时候，由于          

折射，产生聚焦。而 SML 是圆柱状的玻璃，其通过由中心向四周成放射

状的折射率分布的特点，而起到和普通透镜一样的聚焦效果。这种透镜

称为渐变折射率透镜（Grin lens）。 
 
 

■通常的抛光透镜 

 

主なパラメータ 
要主要参数 

Z: 透镜长度 
透镜中心軸的长度。 
透镜的长度可以根据以下公式计算 
 

Z = 2πP/ 
 
 
 
 
 

中心軸

 
 

 
 
 
 

Ｐ  ： 节距 
光在透镜内部呈蛇型分布。以下 

是 0.25 节距以及其整数倍的折射原理示意图。 

 

 
■  SML 透镜 
 
 
 

0.25P 
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0.25P 
无穷远物体平行入射到透镜，至

出射聚焦成倒立的实像时的长

度。 

聚焦一点的光在出射端面形成

平行光的长度。 

 

 

 

 

0.50P 

无穷远处放置的物体，平行光入

射至出射面形成倒立实像的长

度。 
 
 
 
 
 
 
0.75P 
无穷远物体平行入射到透镜，至

出射聚焦成倒立的实像时的长

度。 

聚焦一点的光在出射端面形成

平行光期间的长度。 
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主な主要参数パラメータ 主要数据

 
：折射率分布常数   

 SLW(NA=0.46)  =1.592    

反映了光在透镜内弯曲程度。   越大，光线曲折程度越大。 
 

 

0.597 
0.327 

2.63mm 
4.80mm 

 
2.0mm 0.295       5.33mm 

 
■ 折射率分布常数和波长的对应关系 

直径 
SLC(NA=0.46) =1.592 

レンズ長(Z) 
 

ＳＬC φ1.8： 1.8mm 0.324 4.85mm 
4.474 

0.3210  
10 

3 
2.370  10 

4 

4 

 
 

 
直径 

SLH(NA=0.60) =1.636 
レンズ長(Z) 

ＳＬW φ1.0： 
3.936 

0.5945  

 

 
10 

3  
5.539  10 

4   

4 
 

1.8mm 0.418 
 

* 0.25P 的情况下(λ= 1310 nm ) 

3.76mm 

 
ＳＬW φ1.8： 

5.364 
0.3238  

10 3 2.626  10 
4 

4 * √A、透镜的长度以及 N0 的代表值 

 
ＳＬW φ2.0： 

2.369 
0.2931  

ＳＬW φ3.0： 
3.723 

0.1973  

ＳＬW φ4.0： 
2.654 

0.1468  

ＳＬH φ1.8： 
4.137 

0.4151  

10 
 
 
10 
 
 
10 
 
 
10 

3 
 
 
3 
 
 
3 
 
 
3 

7.681  10 
4 
 

2.050  10 
4 
 

3.960  10 
4 
 

7.652  10 
4 
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折射率分布的形状  
屈折率分布の形状 
 
SML 中心折射率最高（軸心折射率）往四周越来越小。 
 
 
 
 

■折射率分布曲線（参考图）SELFOC@Microlens 

 
 
 

N0：轴上折射率  

透镜的中心折射率。 
 

 ■軸上的折射率与波長对应关系 

SLC φ1.8, SLW φ1.0, SLW φ1.8, SLW φ2.0 ： 

 
 

1.5868  
10

 
 

SLW φ3.0, SLW φ4.0： 

1.6107 
10

 

 

SLH φ1.8： 

 

1.6294  
10
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SMLの結像原理／端面平面(Plano-Plano Lens) 
SML 的成像原理  
■光线走形图 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 
 

 

 

 
光线的矩阵的公式由下面表示： 
 
 
 

 
 

 
作为特列，在 N1=N2=1(空气)以及节距在 0.25 时，矩阵公式可以简化为： 

 

 

0 

 
 
 
 

■成像方式 
 
 
 
 

物体 像 

 
 

①透镜端・焦点间距離（物体側） 
 
 
 
 
②透镜端至焦点间距離（像側） 
 
 
 
 
③焦点距離（物体側） 
 
 
 

④焦点距離（像側） 

 
 
 

⑤主点与透镜端距離（物体側） 

 
 
 
 

⑥主点与透镜端距離（像側） 

 

 

⑦透镜端与像面間距離 

 

 

⑧横倍率 

 
 
 

⑨縦倍率 
 
 
 
 
⑩角倍率 

 
 
 

  



物理参数  
１）弾性係数      
２）比重 
３）線膨張係数 
４）歪点温度       
５）軟化点温度 
６）泊松比： 

6000 8000ｋｇf/ mm                                 
g/cm  
10×10 6/℃ 
510℃ 
470℃ （移転温度） 
0.245 

 

使用注意事项 
 

 
1. 避免高温高湿，建议放在恒温恒湿箱内，湿度 5%以下。 

 
2. 如果有必要清洗的情况下，请用含有无水酒精的无防棉

轻轻擦拭。切勿过力擦拭，以免损坏端面。避免在水中清
洗，否则可能会使透镜表面发白，光学性能下降。 

 
3. 在取透镜时，使用塑料的镊子，镊住圆柱侧面，切勿镊圆

柱的底面、表面和边缘。
 

■SML 分光損失特性 

 

 
 
 
 
 

試作の受样品定制注 
定制服务 

 

 

本公司可以根据客户不同的需求，提供定制服务。 
 
 
 
 
 
 
 
 

保証 

质量保证 
 
 
保质期为一年。没有镀膜一面，保证期一月以内。      

质保方式：免费更换。 

人为使用不当或者不可抗拒因素造成对透镜的损坏不在质保范围

之内。本说明所记载的所有项目都为参考值，以实际产品对应指标数

为准。 
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